WERKSTOFFHANDBUCH

Figure 4 Handbuch
zu Materialeigenschaften
und Anwendungsbereichen

S KISTERS @ D SYSTEMS

3D-Drucker DISTRIBUTION - DEUTSCHLAND
KISTERS AG | 024089385516 | vertrieb@projet-3d-drucker.de



A0 3D SYSTEMS

Figure 4 Handbuch zu Materialeigenschaften und Anwendungsbereichen

EIGNUNG FUR TEILEGEOMETRIEN (PROZENTWERT FUR DIE DRUCKBARKEIT)* MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Vorrich- Schlagfestigkeit HDT bei
Teile fiir Teile mit un- Teile mit tungen Zugmodul Bruchdehnung (Kerbschlagzahigkeit) 0,455 MPA
Feine Details Dinnwandige Fertige mittelgroRBe Teile fur groRe gleichmaRiger groBer Quer- und Halte-
und Merkmale | Teile Baugruppen Abdeckungen Abdeckungen Wandstérke schnittsfliche rungen MPa % Jm °C
v 2 TOUGH-GRY 10 75 85 45 75 85 35 15 25 2180 25 29 59
Z5
el
ﬁ N TOUGH-GRY 15 75 85 75 75 85 B5 15 25 2120 35 32 59
IZ8=
£ g
Z 2 TOUGH-BLK20 95 20 85 85 20 75 35 65 1780 36 27 55
>o
'g E FLEX-BLK 10 85 85 55 75 85 75 15 35 1400 104 55 52
(=]
2z
*5 FLEX-BLK 20 20 20 20 20 95 95 55 85 1150 76 91 41
PRO-BLK 10 95 95 95 95 95 95 65 95 2320 12 24 70
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Rigid Gray 95 95 95 95 95 95 95 95 2400 30 21 72
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S Tough 65C Black 20 95 20 95 95 95 95 95 1700 35 31 70
=
§ Tough 60C White 20 95 20 95 95 95 95 95 1.500 23 34 65
o
<
HI TEMP 300-AMB 95 95 90 95 95 95 65 os G 23 10 300
MED-AMB 10 95 95 20 95 85 95 65 20 2765 4 18 119
MED-WHT 10 95 95 20 95 85 95 65 20 3090 3 17 102
RUBBER-65A BLK 50 50 65 20 85 85 65 65 23 126 8,5 65"
EGGSHELL-AMB 10 98 95 95 2765 5 15 89
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* Die acht wichtigsten Arten von Teilegeometrien auf Basis jahrelanger Erfahrung mit additiven Verfahren. Jedes Teil wurde mit

den Figure 4-Werkstoffen gedruckt und einem Prozentwert der Teile in dieser Kategorie zugewiesen, die fiir die Herstellung ~ ~~ Zugfestigkeit Typ-C kN/m " Shore-A-Harte M = SEHR HOCH y
geeignet waren. = HOCH
BEWERTUNGSSYSTEM
= MITTEL

= NIEDRIG
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DURCHSATZ

In Innenrdumen In AuBenbereichen

langfristig langfristig Differenzielle Untere Erfolg beim

umweltbestandig umweltbestandig Schrumpfung Oberflache Verzug 1. Druck Stiitzgeometrien HINWEISE

¢ Schnell druckendes Material zur Prototypenerstellung
TOUGH-GRY 10 (X X ) (X X ) (X X ) (X X ) [ XX X *  Gute Oberflachenqualitit fiir Prototypenerstellung
* Hellgraues Material fiir hohen Kontrast und hohe Auflésung

* Mittlere mechanische Eigenschaften fir die Prototypenerstellung, einschlieBlich
TOUGH-GRY 15 (X X)) (X X)) X X)) (X X)) eoo00 Modulus, Dehnung und Kerbschlagzahigkeit
* Gute Oberflachenqualitat fiir Prototypenerstellung

* Gegenuber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material

TOUGH-BLK 20 0000 e0000 o000 e0000 0000 e0000 Y YY) * Hohere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung und hohe
Oberflachenqualitat des Bodens

* Kein Absetzen im Harzmagazin

* Gegentiber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material

PROTOTYPENERSTELLUNG UND
DESIGNVERIFIZIERUNG

FLEX-BLK 10 e0000 PPIPIPs * Hohere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung und hohe
Oberflachenqualitat des Bodens
* Einfachere Reinigung
FLEX-BLK 20 (XXX ¥ ) (XXX ¥ ) (XXX ¥ ) (XXX ¥ ) (X X X ) e0000 o0o0o000 * Schneller druckender FLEX-Werkstoff fiir die Prototypenerstellung

* Beste Materialleistung mit Figure 4 fiir Erfolg beim ersten Druck
PRO-BLK 10 eccoe eeece eecoe eeeee ocooe eccee ococoo ey N ) (R o i Bl it (M et
* Hohere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung und hohe
Oberflachenqualitat des Bodens

. . * Biokompatibel, erfillt die Normen ISO 10993-5 und -10 fiir Zytotoxizitat,
ngld White 0000 0000 (X X X ) (XX X ) (XX X ) (XX X ) (XX XX ] Sensibilisierung und Reizung

* Gegenulber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material

.. * Gegenulber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material
ngld Gray (X X XX} (X X XX} (X X XX J (X X X J (XX X X J (XX X J (X X XX J * Hohere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung und hohe
Oberflachenqualitat des Bodens

* 2-Komponenten-Material exklusiv fir Figure 4 Standalone
* Sie haben das fertige Teil viel schneller in der Hand als die Konkurrenz, da bei 135 °C
Rigid 140C Black (X X X ) (X X} (XXX X ) (XX X ) (XXX X ) (XX X ) (XXX X ) nur eine kurze Hartung erforderlich ist
* Erfordert keine Salzpackung oder sonstige Vorrichtungen zur Aufrechterhaltung der
Formstabilitat

PRODUKTION

* Gegenulber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material
Tough 65C Black (XXX X 0000 0000 (XX X ) (XXX X (XX X ) o000 * Héhere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung und hohe
Oberflachenqualitat des Bodens

. * Biokompatibel, erfiillt die Normen ISO 10993-5 und -10 fiir Zytotoxizitdt,
Tough 60C White (XXX X} (XXX X} (XXX X} (XXX (XXX X (XXX (XXX X} Sensibilisierung und Reizung
* Gegenuber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material

: ® UL94 bei 2 mm, 3 mm und FST 2 mm, 3 mm kompatibel
High Temp 150CBlack eeeee A A eoo00 ee0e LOOO0 COOO CO00C * Gegeniiber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material

* Sehr hohe HDT sowohl bei niedrigem als auch bei hohem Druck (>300 °C)
HI TEMP 300-AMB (XXX ¥ ) (XXX ¥ ) (XXX ¥ ) e0000 o0o0000 * Hohere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung und hohe
Oberflachenqualitat des Bodens

Hinweis: Nicht alle Produkte und Werkstoffe sind in allen Landern verfligbar - bei Fragen zur Verfligbarkeit wenden Sie sich bitte an Ihren lokalen Vertriebspartner. HOCH
o000 =
BEWERTUNGSSYSTEM eocoo = MITTEL

XX = NIEDRIG




In Innenrdumen In AuBenbereichen
langfristig langfristig Differenzielle Untere Erfolg beim
umweltbestandig umweltbestandig Schrumpfung Oberflache Verzug 1. Druck Stiitzgeometrien HINWEISE

* Gegenuber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material

(XXX J o000 * Biokompatibel, erfillt die Normen ISO 10993-5 und -10 flr Zytotoxizitat,
Sensibilisierung und Reizung

* Biokompatibel, erfillt die Normen ISO 10993-5 und -10 fir Zytotoxizitat,
Sensibilisierung und Reizung

* Hohere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung und hohe
Oberflachenqualitat des Bodens

MED-AMB 10 (XXX o000

* Biokompatibel, erfillt die Normen ISO 10993-5 und -10 fir Zytotoxizitat,
Sensibilisierung und Reizung

* Hohere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung und hohe
Oberflachenqualitat des Bodens

MED-WHT 10 (XX X ) (XXX

RUBBER-65A BLK

PRODUKTION

* Lasstsich nach dem Aushérten leicht vom Spritzmaterial abbrechen
* Das Material ist mit vielen platin- und zinnhaltigen Silikonen kompatibel

EGGSHELL-AMB 10 (XXX

* Sehrrobustes, formbares Material dank hoher ReiRfestigkeit
* Gegenuber UV und Feuchtigkeit langfristig stabiles Material

* Hohere Genauigkeit durch geringe differenzielle Schrumpfung
und hohe Oberflachenqualitdt des Bodens

RUBBER-BLK 10

* Geringe ReiBfestigkeit in Kombination mit niedrigem Zugmodul macht
Teile leicht zerreibar

ELAST-BLK 10
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Hinweis: Nicht alle Produkte und Werkstoffe sind in allen Landern verfligbar - bei Fragen zur Verfligbarkeit wenden Sie sich bitte an Ihren lokalen Vertriebspartner. R
Garantie/Haftungsausschluss: Die Leistungsmerkmale dieser Produkte kénnen je nach Produktanwendung, Betriebsbedingungen, Werkstoffkombinationen oder Endnutzung abweichen. 3D Systems und 3 D SYS T E M S

die KISTERS AG Uibernehmen keine Garantie, weder ausdriicklich noch stillschweigend. Dies betrifft insbesondere auch die Markteignung sowie die Eignung fiir einen bestimmten Zweck. &w
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